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Lerninhalte / Ubungen

m Planung und Umsetzung von Steue-
rungsaufgaben mittels SPS am Bei-
spiel eines komplexen Mischprozesses

m Begriffe und Symbolik kennenlernen

m Darstellung von Schaltungen

m Funktionstest aller Aufnehmer und Ak-
toren

m Empfindlichkeitseinstellung der kapazi-
tiven Naherungsschalter

m Vorgehensweise beim Anschluss der
SPS

m in Verbindung mit einem leistungsfahi-
gen SPS-Modul: Durchfiihrung komple-
xer SPS-Steuerungsfunktionen aus
dem Bereich Prozess- und Verfahrens-
technik

m diskontinuierliche Zumessungs- und
Mischvorgénge

Beschreibung

m Versuchsstand zur Steuerung
diskontinuierlicher Mischprozes-
se mit SPS

m Einsatz industrieller Standard-
komponenten

m kapazitive Naherungsschalter als
Filllstandsaufnehmer

m eingebautes Netzgeréat fiir die
elektrische Versorgung aller
Komponenten und der SPS

Mit diesem Versuchsstand fiir SPS-An-
wendungen lassen sich komplexe
SPS-Steuerungsfunktionen aus der Pro-
zess- und Verfahrenstechnik, insbeson-
dere diskontinuierliche Zumess- und
Mischvorgange realisieren. Die Anlage
besteht aus dem Grundgestell mit ei-
nem Vorratsbehalter, einer Kreiselpum-
pe und einer Tafel, auf der alle Kompo-
nenten Ubersichtlich angeordnet sind. Ei-
ne Pumpe fordert Wasser und befiillt,
gesteuert Uber Magnetventile, drei Be-
halter.

Mit Hilfe von kapazitiven Naherungs-
schaltern, deren Empfindlichkeit einge-
stellt werden kann, wird der Fullstand in
den drei Behéltern tberwacht. Im nach-
geschalteten Mischbehalter lasst sich
ein Mischvorgang des Fluids aus den
drei Behaltern realisieren. Der Mischbe-
halter ist mit drei N&aherungsschaltern
versehen. Ein Rihrwerk unterstitzt den
Mischvorgang. Alle Behalter sind trans-
parent, so dass Transport- und Misch-
vorgange gut zu beobachten sind.

Der Versuchsstand besitzt ein Labor-
buchsenfeld, tber welches mittels SPS
die Signale der kapazitiven Naherungs-
schalter verarbeitet und alle Magnetven-
tile individuell angesteuert werden kon-
nen. Dabei kénnen SPS-Systeme ver-
schiedener Hersteller eingesetzt wer-
den.

Eine Schiene auf der Frontplatte des
Modells erlaubt die Befestigung der
Steuerung. Eine SPS gehdrt nicht zum
Lieferumfang. Die Funktion der Anlage
kann jedoch auch ohne SPS Uberprift
werden. Empfohlen wird die Verwen-
dung des SPS-Moduls 1A 130.

G.U.N.T. Geratebau GmbH, Hanskampring 15-17, D-22885 Barsbittel, Telefon (040) 87 08 54-0, Fax (040) 67 08 54-42, Email sales@gunt.de, Web www.gunt.de

Wir behalten uns das Recht vor, technische Anderungen ohne Ankiindigung vorzunehmen.

Seite 1,/3 - 06.2025



gHAMBUHG

RT 800
SPS-Anwendung Mischprozess

Spezifikation

[1] ubersichtlicher Versuchsstand als Grundlage zur
Durchfuhrung von Prozessteuerung mit SPS bei
diskontinuierlichen Mischprozessen

[2] transparenter Mischbehalter mit 3 kapazitiven N&-
herungsschaltern zur Uberwachung des Fiillstands

[3] 3 transparente Messbehalter mit je 2 kapazitiven
N&herungsschaltern

[4] Zumischung aus den 3 Messbehaltern in den
Mischbehéalter Gber magnetisch betétigte Ventile

[5] Unterstitzung des Mischvorganges durch Ruhr-
werk im Mischbehalter

[B] Verarbeitung der Signale der N&herungsschalter
Uber Laborbuchsenfeld mittels SPS

[7] Ansteuerung der 8 Magnetventile, der Pumpe und
des Ruhrwerks ebenfalls tber Laborbuchsenfeld
mittels SPS

[8] Empfindlichkeit der kapazitiven Naherungsschalter
einstellbar

[9] geschlossener \Wasserkreislauf mit Kreiselpumpe
und Vorratsbehélter aus Edelstahl

[10] elektrische Versorgung aller Komponenten und der
SPS durch eingebautes Netzgerat

Technische Daten

Kreiselpumpe (Tauchpumpe)

m Leistungsaufnahme: 430W

m max. Férderstrom: 150L/min
m max. Férderhéhe: 7m

1 Messbehélter, 2 Magnetventil, 3 Mischbehélter mit Rihrwerk, 4 Vorratsbehalter, 5 Hut-
schiene zur Montage eines SPS-Systems, 6 Laborbuchsenfeld fiir den Anschluss einer SPS,

7 Fillstandsschalter Behéalter

m Vorratsbehalter: 70L
m 3 Messbehalter: je 1500mL

3 | 3 m Mischbehalter: 7L
T P
kapazitive Naherungsschalter, SchlieBer
[E 2/2-Wege-Magnetventile 6x DN8, 1x DN20, 1x DN15

%u—@ Netzgerat: 24VDC, 8A

230V, 50Hz, 1 Phase

230V, 60Hz, 1 Phase

120V, 60Hz, 1 Phase

UL/ CSA optional

:'E'Il LxBxH: 1618x792x1903mm
Gewicht: ca. 223kg

| : Lieferumfang

Prozessschema: 1 Vorratsbehélter, 2 Mischbehélter, 3 Messbehalter; 1 Versuchsstand
LS Fullstandsschalter (+: hoch, /:mittel, - niedrig) 1 Satz didaktisches Begleitmaterial
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Optionales Zubehor

1A 130 SPS-Modul
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