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Projet mécatronique pratique: régulation de niveau
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L’illustration montre une variante de construction de la régulation de niveau et captures d’écran du logiciel de planification GUNT

Description

• mécanique, électronique, technique

d’automatisation, informatique

• travail de projet autonome et com-

plet pour plusieurs semaines ou pe-

tits projets individuels

• préparation numérique avec le logi-

ciel de planification GUNT, réalisa-

tion pratique sur le panneau de

montage et le coffret de com-

mande

Le projet mécatronique comprend le déve-

loppement complet d’une régulation de ni-

veau, de la planification à l’optimisation.

Les connaissances en mécanique, électro-

nique, technique d’automatisation et infor-

matique sont appliquées et approfondies.

Dans un premier temps, les apprentis pla-

nifient et documentent leur installation en

ligne de manière autonome dans le logiciel

de planification GUNT. Pour le schéma des

conduites, des montages individuels sont

possibles avec les composants existants.

Une liste de pièces distincte est également

créée et fournit des informations sur les

composants utilisés. Des connaissances

en électrotechnique/électronique sont ap-

pliquées et approfondies lors de l’élabora-

tion de son propre schéma de câblage et

schéma des bornes. Le schéma de pro-

cessus et le schéma des flux de signaux

relient la mécanique à l’électronique.

Selon les schémas établis, une régulation

de niveau est montée sur le panneau de

montage à partir des composants fournis.

Tous les composants ont leur emplace-

ment attitré dans un système de range-

ment doté d’inserts en mousse étiquetés.

Le montage fait appel à des actionneurs in-

dustriels, par exemple une pompe à vi-

tesse variable, une soupape proportion-

nelle électromagnétique, une soupape pro-

portionnelle électropneumatique et une

soupape proportionnelle électromotrice.

Pour mesurer le niveau de remplissage

ainsi que le débit volumétrique, des cap-

teurs industriels sont installés. Les tuyaux

sont raccordés rapidement et facilement à

l’aide de raccords de tuyaux industriels Tri-

Clamp. Après le montage, il faut procéder

au câblage dans l’armoire de commande.

Pour ce faire, les propres schémas de câ-

blage et le plan de raccordement élaborés

au préalable sont utilisés. Ensuite, les com-

posants sont configurés dans l’API et sa

propre structure est mise en service. La

structure peut être testée et optimisée à

volonté.

Via l’API, les valeurs de mesure peuvent

être enregistrées en interne. L’accès aux

valeurs de mesure enregistrées est pos-

sible à partir des terminaux via WLAN

avec routeur intégré/ connexion LAN au

réseau propre au client.

Dans le GUNT Media Center, outre le logi-

ciel de planification GUNT, de nombreux

supports pédagogiques multimédias didac-

tiques sont disponibles, tels que des

feuilles de travail, des notices, des dessins

etc. Vous pouvez ainsi vous préparer et

planifier en ligne, où que vous soyez.

Contenu didactique/essais

• planification autonome et documentation

· schéma des flux de signaux

· schéma des conduites/liste de pièces

· schéma de câblage

· schéma des bornes

· schéma de processus

• montage d’une régulation de niveau selon

ses propres plans

· positionnement d’actionneurs, de cap-

teurs et d’éléments de liaison

· raccordement d’éléments électro-

niques et électriques

· câblage de l’armoire de commande

• mise en service: contrôle d’étanchéité et

de fonctionnement

• configuration des connexions dans l’API

· choix des interfaces et des caractéris-

tiques des capteurs et actionneurs

· choix de divers types de régulation: ré-

gulation à deux points, PID, en cascade

• test et optimisation de la régulation du ni-

veau

· ajuster et optimiser les paramètres de

régulation

· connaître les avantages et les inconvé-

nients des principes des capteurs et

des actionneurs

· connaître les avantages et les inconvé-

nients des différents types de régula-

tion

 

• GUNT Media Center, développement de

compétences numériques: obtenir des in-

formations sur les réseaux numériques,

utiliser des supports d’apprentissage nu-

mériques
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État avant construction: 1 panneau de montage, 2 réservoir, 3 panneau tactile, 4 coffret de

commande, 5 pompe

Planification et documentation autonomes dans le logiciel de planification GUNT

Capture d’écran du GUNT Media Center: schéma de câblage

Système de rangement avec inserts en mousse adaptés

Spécification

[1] développement complet d’une régulation de niveau

[2] planification et documentation autonomes dans le logi-

ciel de planification GUNT: schéma des flux de signaux,

schéma des conduites/liste de pièces, schéma de câ-

blage, schéma des bornes, schéma de processus

[3] construction et montage selon ses propres plans

[4] éléments industriels: actionneurs, capteurs et élé-

ments de connexion

[5] câblage de l’armoire de commande

[6] mise en service de l’installation propre avec contrôle

d’étanchéité et de fonctionnement

[7] configuration des connexions dans l’API

[8] test et optimisation de l’installation propre

[9] acquisition de données par API sur une mémoire USB

interne, accès aux valeurs de mesure enregistrées

par WLAN/LAN avec routeur intégré/connexion LAN

au réseau propre du client ou connexion LAN directe

sans réseau client

[10] “screen mirroring”: possibilité d’afficher l’interface utili-

sateur sur 10 terminaux maximum

[11] documentation didactique multimédia en ligne dans le 

GUNT Media Center

Caractéristiques techniques

API: Weidmüller UR20 8DIO, 4AI, 4AO, IO-Link

Panneau tactile: Weintek 15”

 

Installation:

• réservoir de stockage: 40L

• réservoir de niveau: 8L

• pompe

· débit de refoulement max.: 2,4m³/h

· pression de refoulement max.: 2-3bar

· puissance: 0,4kW

 

Soupape proportionnelle, électromagnét.: 24V; max. 16W;

4-20mA

Soupape proportionnelle, électromot.: 24V; max. 28W;

0-20mA; 4-20mA; 0-10V

Soupape proportionnelle électropneumat.: 24V; 1W;

4-20mA

Soupapes électromagnét.: 24V; max. 20W

 

Capteur de niveau

• 24V; 1W; 4-20mA; 0-10V

• 24V; 1W; 4-20mA

 

Débit: 24V; max. 3W; 4-20mA; 2-10V; IO-Link

230V, 50Hz, 1 phase; 230V, 60Hz, 1 phase

120V, 60Hz, 1 phase; UL/CSA en option

Lxlxh: 1990x790x1925mm; Poids: env. 400kg

Nécessaire pr le fonctionnement

air comprimé: 4bar; 3000L/h pour soupape proportion-

nelle électropneumat.; ordinateur avec accès à Internet

Liste de livraison

banc d’essai, 1 kit, 1 documentation didactique, accès en

ligne au GUNT Media Center, logiciel de planification GUNT
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